CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 2 - --- Total Rungs in File = 56
Bit di abilitazione
First Pass funzione DII
S:1 S:2
0000 1 F (L
15 12
Salto nella subroutine 30 dove eseguo il programma di termoregolazione
1°cilindro
JSR
0001 Jump To Subroutine
SBR File Number U:30
Salto nella subroutine 32 dove eseguo il programma di termoregolazione
2°cilindro
JSR
0002 Jump To Subroutine
SBR File Number U:32
Salto nella subroutine 31 dove vado a impostare le temperature del primo e del
secondo cilindro
EQU ——— JSR
0003 Equal Jump To Subroutine
Source A N7:21 SBR File Number U:31
1<
Source B 11
11<
—EQU
Equal
Source A N7:21
1<
Source B 12
12<
Aux
Pulsanti pressione
di marcia pulsanti
esterni di marcia
[:2 B3:1
0004 1 E C D
10 12
1746-IB16
Comando inversione
di marcia KA12
o
I
10
1746-OW16
Serie
arresti Pulsanti
Aux marcia di interrotta Pedale di di marcia Aux marcia di
preriscaldo incorsat. esterni preriscaldo
B3:1 B3:2 I:1 1:2 B3:1
0005 i F 5 B 5 & 5 8 D
15 2 13 10 15
1746-IB16 1746-1B16
Aux pulsante marcia
di preriscaldo
B3:1
1 E
6
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 2 - --- Total Rungs in File = 56
Ritardo
chiusura
serie arre
Comando inversione dopo marec.
di marcia KA12 indietro
04 TON
0006 | E—) —— Timer On Delay EN =
10 Timer T4:3
1746-OW16 Time Base 0.01 DN =
Preset 50<
Accum 50<
Aux
arresto Impulso di Serie
macchina arresto a arresti
Comando inversione per inter. velocita' interrotta
di marcia KA12 allarmi Zero.
0:4 B3:1 B3:2 B3:2
0007 1 F = e e = ==
10 11 10 2
1746-OW 16
Ritardo
chiusura
serie arre
dopo marc.
indietro
T4:3
-
DN
Serie Tempo di
arresti sicurezza
Pedale di interrotta manovra
incorsat. con pedale
I:1 B3:2 TON
0008 1 F _ Timer On Delay —CEN >
13 2 Timer T4:0
1746-1B16 Time Base 0.01 (DN —
Preset 30<
Aux marcia di Accum 0<
preriscaldo
B3:1
| | Aux marcia di
15 incorsatura e
preriscaldo
B3:2
Y
L
0
Tempo di
Aux marcia di sicurezza
incorsatura e manovra
preriscaldo con pedale
B3:2 TON
0009 | f— Timer On Delay EN ===
0 Timer T4:1
Time Base 0.01 DN ==
Preset 30<
Accum 30<
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0010

0011

0012

0013

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 2 - --- Total Rungs in File = 56
Tempo di Serie
Aux marcia di sicurezza arresti
incorsatura e manovra Aux di interrotta Aux di
preriscaldo con pedale marcia marcia
B3:2 T4:1 B3:2 B3:2 B3:2
j/ = 1= = Yy
E 3 F JC =i L
0 DN 1 2 1
Tempo di
sicurezza
manovra
con pedale
T4:0
1 E
1 C
DN
Aux
pressione
pulsanti
di marcia
B3:1
1 E
JC
12
Serie Tempo di Serie
arresti Aux marcia di sicurezza arresti
interrotta incorsatura e manovra interrotta
preriscaldo con pedale
B3:2 B3:2 T4:1 B3:2
5 B = 5 B C
2 0 DN 15
Aux di
marcia
B3:2
1 E
1 C
1
Serie Memoriz. Serie
arresti impulso arresti
interrotta di arresto interrotta
B3:2 B3:3 B3:3
- 5 B C
15 0 1
Pedale di
incorsat.
I:1
1 E
JC
13
1746-1B16
Temporizzatore per memorizzazione impulso di arresto
Serie Tempo per Tempo per
pulsanti memorizza. memorizza.
di arresto impulso di impulso di
arresto arresto
I:1 T4:10 TON
] E = |8 Timer On Delay —CEN>
1 DN Timer T4:10
1746-1B16 Time Base 0.01 —CDN>—
Preset 20<
Memoriz. Accum 0<
impulso
di arresto
Memoriz.
B3:3 impulso
| di arresto
0
B3:3
Y
L
0
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0014

0015

0016

0017

0018

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 2 - --- Total Rungs in File = 56
Memoriz.
emergenza
Pulsanti per consen
Contatto Pedale di di marcia Aux pulsante marcia marcia
emergenza incorsat. esterni di preriscaldo indietro
I:1 I:1 I:2 B3:1 B3:2
1 £ == b e T e i
10 13 10 6 3
1746-1B16 1746-1B16 1746-1B16
Memoriz.
emergenza
per consen
marcia
indietro
B3:2
3
Memoriz.
Aux Serie emergenza
pulsante arresti per consen
Inversione interrotta marcia Comando inversione
di marcia indietro di marcia KA12
B3:1 B3:2 B3:2 04
o —— — <
5 2 3 10
1746-OW16
Memoria cilindri in Comando inversione Elettrovalvola
pressione di marcia KA12 pressione cilindri
B3:7 04 0:5
| | | E——— D
I L
12 10 7
1746-OW16 1746-OW8
Ritardo
Aux di partenza
marcia macchina
B3:2 TON
| | Timer On Delay —CEND>—
1 Timer T4:4
Time Base 0.01 (DN —
Preset 300<
Accum 0<
Elettrov.
vapore per
Aux di vaporiz.
marcia EV1
B3:2 0O:5
}1} — %Illlgf
1746-OW8
Pulsante vapore
vaporizzatore
N7:32
| |
3
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0019

0020

0021

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 2 - --- Total Rungs in File = 56
Ritardo
Ritardo reset
partenza partenza
macchina macchina
T4:4 TON
H E Timer On Delay —CEN>
DN Timer T4:5
Time Base 0.01 —CDN>—
Preset 300<
Accum 0<
Aux
impulso
partenza
macchina
B3:2
D
4
Ritardo
partenza Aux di Segnalaz.
macchina marcia acustica
T4:4 B3:2 04
s | C D
DN 1 4
1746-OW16
Led scarico rotolo
0:5
1 E
aC
2
1746-OW8
Comando inversione
di marcia KA12
o
I
10
1746-OW16
Allarme
per feltri
fuori
posizione
B3:2
1 E
aC
12
Ritardo partenza
Aux marcia di marcia di
incorsatura e incorsatura e
preriscaldo preriscaldo
B3:2 T4:43
] E =
0 DN
Elettrov.
vapore per Ritardo Impulso
vaporiz. partenza partenza
EV1 macchina macchina
0:5 T4:4 B3:2
5 B = C D
0 DN 5
1746-OW8
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 2 - --- Total Rungs in File = 56
Memorizz. Memorizz.
impulso Impulso impulso
di arresto partenza di arresto
macchina
B3:2 B3:2 B3:2
0022 1 E = & C D
6 5 6
Serie
arresti
interrotta
B3:3
3F
1
Memorizz.
impulso
di arresto Chiusura
riferimen.
B3:2 B3:3
0023 - l= C
6 15
Aux chiusura
Chiusura Aux di riferimenti
riferimen. marcia inverter KA15
B3:3 B3:2 0:4
0024 | | C D
15 1 13
1746-OW16
Pedale di
incorsat.
I:1
|
13
1746-1B16
Ritardo partenza
Aux marcia di marcia di
incorsatura e incorsatura e
preriscaldo preriscaldo
B3:2 TON
0025 ] [ Timer On Delay —CEN
0 Timer T4:43
Time Base 0.01 —CDN>—
Preset 200<
Accum 0<
Memoriz. Aux
Aux Ritardo emergenza chiusura
impulso reset per consen rele’ KA 14
partenza partenza marcia (marcia
macchina macchina indietro avanti)
B3:2 T4:5 B3:2 B3:2
0026 7 E = 3£ P
4 DN 3 7
Ritardo partenza
Aux marcia di marcia di
incorsatura e incorsatura e
preriscaldo preriscaldo
B3:2 T4:43
] E =
0 DN
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0027

0028

0029

0030

0031

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 2 - --- Total Rungs in File = 56
Aux Rele’chiu.
chiusura Serie contatto
rele’KA 14 arresti di marcia
(marcia interrotta avanti
avanti) KA14
B3:2 B3:2 04
1 = - Yy
[ I N
7 2 12
1746-OW16
Rele’chiu.
contatto
di marcia Segnalaz.
avanti velocita®
KA14 Zero
0:4 I:1
1 1
g0 J 0
12 12
1746-OW16 1746-1B16
Tempo massimo di permanenza feltri fuori posizione per partenza allarme acustico
Tempo di
Finecorsa permanenza
feltri feltri
fuori Aux di fuori
posizione marcia posizione
I:1 B3:2 TON
1 £ 1 F Timer On Delay —CEN >
2 1 Timer T4:7
1746-1B16 Time Base 1.0 —CDN>»—
Preset 120<
Accum 0<
Tempo di Tempo di Tempo di
permanenza feltri feltri
feltri fuori fuori
fuori posizione posizione
posizione (lavoro) (pausa)
T4:7 T4:9 TON
J E = Timer On Delay —CEN_—
DN DN Timer T4:8
Time Base 0.01 | —CDNJ)—
Preset 400<
Accum 0<
Tempo di Tempo di Tempo di
permanenza feltri feltri
feltri fuori fuori
fuori posizione posizione
posizione (pausa) (lavoro)
T4:7 T4:8 TON
| | | Timer On Delay —CEND
DN DN Timer T4:9
Time Base 0.01 —CDN>»—
Preset 100<
Accum 0<
Allarme
per feltri
fuori
posizione
B3:2
N
NS
12

Memoria seleziona

falda-rotolo

Comando inserimento
falda

B3:7 04

[ _

| N

14 5
1746-OW16
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0032

0033

0034

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 2 - --- Total Rungs in File = 56
Pulsante salita Contatto
carrello emergenza Fc.porte FC salita carrello
1.3 I:1 I:1 I:1
1 F s b= s E————— E—
7 10 0 5
1746-IB16 1746-IB16 1746-IB16 1746-IB16
FC discesa carrello Tempo impulso di
salita carrello
I:1 T4:13
3F
4 DN
1746-1B16
FC tastatore
I:1
1 F
6
1746-1B16
Comando salita Comando discesa
carrello carrello
04 0:4
N
L
3 2
1746-OW 16 1746-OW16
FC discesa carrello Tempo impulso di
salita carrello
I:1 TON
1 Timer On Delay EN
4 Timer T4:13
1746-1B16 Time Base 0.01 DN —
Preset 200<
Accum 0<
Pulsante discesa Contatto FC discesa carrello Comando discesa Comando salita
carrello emergenza Fe.porte carrello carrello
1.3 I:1 I:1 I:1 0:4 04
1 F b e b— e b—— e — 0
6 0 0 4 2 3
1746-IB16 1746-IB16 1746-IB16 1746-IB16 1746-OW16 1746-OW16
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0035

0036

Pulsante scarico

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 2 -

Tempo sequenza

--— Total Rungs in File

Comando inserimento

= 56

rotolo scarico rotolo falda

I:2 T4:11 04

5 E = 3£
15 DN 5
1746-1B16 1746-OW16

Led scarico rotolo

0:5

1 E

a1 C

2
1746-OW8

Led scarico rotolo

0O:5
Y
N
2
1746-OW8
Tempo sequenza
scarico rotolo
TON
Timer On Delay —CEN >
Timer T4:11
Time Base 0.01 —CDN>—
Preset 1200<
Accum 0<
Ritardo apertura
coni portarotolo
TON
Timer On Delay —CEN>—
Timer T4:23
Time Base 0.01 |—CDNJ—
Preset 200<
Accum 0<
Ritardo apertura Tempo di apertura
coni portarotolo coni portarotolo.
T4:23 TON
1 F Timer On Delay —CEN ——
DN Timer T4:12
Time Base 0.01 |—CDNJ—
Preset 400<
Accum 0<
Elettrovalvola
Ritardo apertura Tempo di apertura Comando inserimento apertura coni
Led scarico rotolo coni portarotolo coni portarotolo. falda portarotolo
0:5 T4:23 T4:12 0:4 0:5
| | | s P
2 DN DN 5 3
1746-OW8 1746-OW16 1746-OW8
Pedale apertura Aux di
coni portarotolo. marcia
I:1 B3:2
] E 5B
14 1
1746-1B16
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 2 - --- Total Rungs in File = 56
Tempo di
Aux di soffiaggio
marcia tessuto
B3:2 TON
0037 1 F Timer On Delay —CEN>—
1 Timer T4:15
Time Base 0.01 —CDN>—
Preset 500<
Accum 0<
Elettrov.
Tempo di soffiaggio
Aux di soffiaggio tessuto su
marcia tessuto faldatore
B3:2 T4:15 O:5
0038 1 F s D
1 DN 5
1746-OW8
Clock di
1 sec.per
Pulsante Clock di 1 sec.per incremento
apertura incremento parametri parametri
allargat. macchina macchina
I:3 T4:2 TON
0039 41 F = £ Timer On Delay —CEN >
8 DN Timer T4:2
1746-1B16 Time Base 0.01 —CDN>»—
Preset 50<
Pulsante Accum 0<
chiusura
allargat.
1:3
N
9
1746-1B16

Pulsante aumenta
sovralimentazione %
master

1:2

|

I

8
1746-1B16

Pulsante diminuisce
sovralimentazione %
master

1.2
|
|

|
1746-1B16

Pulsante aumenta
sovralimentazione %
slave

1.2
|
[

3
1746-1B16

Pulsante diminuisce
sovralimentazione %
slave

‘1:2

|

|
1746-1B16
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 2 - --- Total Rungs in File = 56
Trasferiamo il valore corrente della 1"termoregolazione(N10:14)nella word
N7:111(visualizzazione 1" termoregolazione)
—MOV
0040 Move
Source N10:14
44<
Dest N7:111
38<
Trasferiamo il valore corrente della 2"termoregolazione(N11:14)nella word
N7:111(visualizzazione 2" termoregolazione)
—MOV
0041 Move
Source N11:14
63<
Dest N7:113
20<
Salto nella subroutine 3.Programma allarmi.
JSR
0042 Jump To Subroutine
SBR File Number U:3
Salto nella subroutine 8.Programma gestione pulsanti e visualizzazione tasti
premuti
JSR
0043 Jump To Subroutine
SBR File Number U:8
Salto nella subroutine 9.Programma memorie tasti funzione
JSR
0044 Jump To Subroutine
SBR File Number u:9
Salto nella subroutine 13.Programma di manutenzione periodica.
Aux di
marcia
B3:2 JSR
0045 ] [ Jump To Subroutine
1 SBR File Number U:13
Salto nella subroutine 14.Programma gestione led dei tasti funzione.
JSR
0046 Jump To Subroutine
SBR File Number U:14
Programma posizionamento allargatore
JSR
0047 Jump To Subroutine
SBR File Number U:21
Calcolo Uscita analogica per sovralimentazione percentuale slave
JSR
0048 Jump To Subroutine
SBR File Number u:27
Calcolo Uscita analogica per velocita'macchina
JSR
0049 Jump To Subroutine
SBR File Number U:28
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0050

0051

0052

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 2 - --- Total Rungs in File = 56
Calcolo Uscita analogica per sovralimentazione percentuale master
JSR
Jump To Subroutine
SBR File Number U:29
Uscita valore analogico velocita'macchina.
Aux marcia di
Aux di incorsatura e Comando inversione
marcia Led scarico rotolo preriscaldo di marcia KA12
B3:2 0:5 B3:2 0:4 MOV
1k e oll= o= = Move
1 2 0 10 Source N7:143
1746-OW8 1746-OW16 8191<
Dest 0:6.0
o<
MOV
Move
Source N7:166
8191<
Dest 0:6.1
o<
MOV
Move
Source N7:223
8191<
Dest 0:7.0
o<
MOV
Move
Source N7:118
150<
Dest N7:119
o<
Aux di
marcia Led scarico rotolo
B3:2 0:5 MOV
1k 1k Move
1 2 Source N7:240
1746-OW8 1720<
Dest 0:6.0
o<
MOV
Move
Source N7:241
1892<
Dest 0:6.1
o<
MOV
Move
Source N7:235
o<
Dest 0:7.0
o<
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 2 - --- Total Rungs in File = 56
Aux marcia di
Aux di incorsatura e
marcia preriscaldo
B3:2 B3:2 MOV
0053 1 F 1 F Move
1 0 Source N7:242
6881<
Comando inversione Dest 0:6.0
di marcia KA12 0<
0:4
1 F
10 MOV
1746-OW16 Move
Source N7:243
6881<
Dest 0:6.1
o<
MOV
Move
Source N7:231
6881<
Dest 0:7.0
o<
A macchina ferma resetto le uscite analogiche
Aux di
marcia
B3:2 CLR
0054 5 £ Clear
1 Dest 0:6.0
o<
CLR
Clear
Dest 0:6.1
o<
CLR
Clear
Dest 0:7.0
o<
CLR
Clear
Dest N7:119
o<
0055 CEND 3—
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0000

0001

0002

0003

0004

0005

0006

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 3 - ALLARMI --- Total Rungs in File = 38
Segnalazi.
porte
Fc.porte aperte
SBR I:1 N7:50
Subroutine 1 >
0 0
1746-1B16
Serie
pulsanti Segnalazi.
di arresto arresto
intervenu.
I:1 N7:50
1 E YN
JC L
1 1
1746-1B16
Segnalazi.
fotocell. Aux inserimento mancanza
mancanza fotocellule tessuto in
tessuto. introduzione introduzi.
1.2 B3:7 N7:50
iy | C D
13 10
1746-1B16
Segnalazi.
Fotocellula presenza Aux inserimento mancanza
tessuto su fotocellule tessuto su
allargatore allargatore allargato.
1:2 B3:7 N7:50
5 & J E D
11 4 11
1746-1B16
Finecorsa
tiro Segnalazi.
tessuto FG tessuto in
tiro
I:1 N7:50
N o
3 2
1746-1B16
Segnalazi.
serie
Contatto emergenze
emergenza interrotte
I:1 N7:50
3£ D
10 3
1746-1B16
Segnalazi.
Contatto mancanza
pressosta. aria
I:1 N7:50
3 D
11 4
1746-1B16
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 3 - ALLARMI --- Total Rungs in File = 38
Ritardo Aux
Segnalaz. reset Pulsanti pulsante Segnalazi.
velocita Aux di partenza di marcia Inversione velocita'
Zero marcia macchina esterni di marcia Zero
I:1 B3:2 T4:5 1.2 B3:1 N7:50
0007 = ] E £ o= = P
12 1 DN 10 5 5
1746-1B16 1746-1B16
Segnalazi.
velocita'
Zero
N7:50
1 E
J C
5
Termica Termica
ventola ventola
decatizzo decatizzo
e aspiraz. e aspiraz.
vapori vapori
I:2 N7:50
0008 | P
0 6
1746-1B16
Termica
Termica motore
allargato. introduzi.
e aliment. e allarga.
tessuto intervenu.
1.2 N7:50
0009 | D
1 7
1746-1B16
Termica
Termiche centraline
centraline e guide
e guide portaroto.
portarot. intervenu.
I:2 N7:50
0010 | C D
7 13
1746-1B16
Ritardo
inserimen.
Aux di allarmi
marcia inverter
B3:2 TON
0011 ] [ Timer On Delay = EN ==
1 Timer T4:6
Time Base 0.01 E==CDN =
Aux Preset 500<
abilitaz. Accum 500<
intervento
allarmi
inverter
B3:2
|
11
Aux
Ritardo abilitaz.
inserimen. intervento
allarme allarmi
inverter inverter
T4:6 B3:2
0012 = C
DN 11
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0013

0014

0015

0016

0017

0018

0019

0020

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 3 - ALLARMI --- Total Rungs in File = 38
Aux
Allarme abilitaz. Allarme
inverter intervento inverter
macchina allarmi macchina
intervenu. inverter intervenu.
1:2 B3:2 N7:50
. - PO
| | L
2 11 8
1746-1B16
Aux
Allarme abilitaz. Allarme
inverter intervento inverter
sovralim.% allarmi sovralim.%
intervenu. inverter intervenu.
1.2 B3:2 N7:50
I E == P
| P L
5 11 9
1746-1B16
Aux
Allarme abilitaz. Allarme
inverter intervento inverter
faldatore allarmi faldatore
o arrotola inverter o arrotola
1:2 B3:2 N7:51
. - SN
| P L
6 11 0
1746-1B16
Finecorsa Segnalazi.
sicurezza allargato.
su fuori
allargato. posizione
1:3 N7:51
j/ Y
C L
10 3
1746-1B16
Finecorsa Aux Segnalazi.
cilindri pulsante cilindri
in Inversione non in
pressione di marcia pressione
1.3 B3:1 N7:51
4t 5 C D
14 5 4
1746-1B16
Prossimity
vaporizz.
aperto
1.3 N7:51
4t D
2 5
1746-1B16
Bit
segnalazi. Segnalazi.
batteria batteria
PLC PLC
scarica scarica
S:5 N7:52
[ PO
| L
11 1
Aux Segnalazi.
manutenz. manutenz.
periodica periodica
60 ore 60 ore
B3:0 N7:52
| PO
I L
6 2
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0021

0022

0023

0024

0025

0026

0027

0028

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 3 - ALLARMI --- Total Rungs in File = 38
Aux Segnalazi.
manutenz. manutenz.
periodica periodica
81 ore 81 ore
B3:0 N7:52
0 C N
J L N
7 3
Aux Segnalazi.
manutenz. manutenz.
periodica periodica
103 ore 103 ore
B3:0 N7:52
1 YN
J L N
8 4
Aux Segnalazi.
manutenz. manutenz.
periodica periodica
205 ore 205 ore
B3:1 N7:52
OC N
J L N
3 5
Aux Segnalazi.
manutenz. manutenz.
periodica periodica
407 ore 407 ore
B3:1 N7:52
I C N
J L N
4 6
Tempo di
permanenza Segnalazi.
feltri feltri
Aux di fuori fuori
marcia posizione posizione
B3:2 T4:7 N7:52
|| || YN
I | N
1 DN 7
Aux alta temperatura
1°cilindro
GEQ B3:5
Grtr Than or Eql (A>=B) D
Source A N10:14 12
44<
Source B N7:225
200<
Ritardo intervento
allarme alta
Aux alta temperatura temperatura
1°cilindro 1°cilindro
B3:5 TON
| Timer On Delay —CEN >
12 Timer T4:55
Time Base 0.01 —CDN>»—
Preset 6000<
Accum 0<
Ritardo intervento
allarme alta Segnalazione alta
Aux alta temperatura temperatura temperatura 1°
1°cilindro 1°cilindro cilindro
B3:5 T4:55 N7:52
| | N
| | N
12 DN 8
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 3 - ALLARMI --- Total Rungs in File = 38
Aux alta temperatura
2°cilindro
GEQ B3:5
0029 Grtr Than or Eql (A>=B) D
Source A N11:14 13
63<
Source B N7:226
200<
Ritardo intervento
allarme alta
Aux alta temperatura temperatura
2°cilindro 2°cilindro
B3:5 TON
0030 1 E Timer On Delay —CEND>—
13 Timer T4:56
Time Base 0.01 —CDN>—
Preset 6000<
Accum 0<
Ritardo intervento
allarme alta Segnalazione alta
Aux alta temperatura temperatura temperatura 2°
2°cilindro 2°cilindro cilindro
B3:5 T4:56 N7:52
0031 1 F 1 E >
13 DN 9
Quando il valore della parola N7:30 (parola segnalazione allarmi intervenuti)
e’ diversa da 0 attivo il merker B3/29.
Aux
segnalazio
allarmi
NEQ B3:1
0032 Not Equal .
Source A N7:50 13
0<
Source B 0
0<
Quando il valore della parola N7:31 (parola segnalazione allarmi intervenuti)
e’ diversa da zero attivo il merker B3/30.
Aux
segnalazio
allarmi
NEQ B3:1
0033 Not Equal D
Source A N7:51 14
o<
Source B 0
o<
Aux
visualizz.
allarmi e
manutenzi.
NEQ B3:1
0034 Not Equal D
Source A N7:52 10
o<
Source B 0
o<
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 3 - ALLARMI --- Total Rungs in File = 38
Aux
arresto
Aux macchina
segnalazio per inter.
allarmi allarmi
B3:1 B3:1
0035 1 F C >
13 11
Aux
segnalazio
allarmi
B3:1
1 E
J C
14
RET ————
0036 Return
0037 CEND »—
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LAD 4 - --- Total Rungs in File = 1

0000 (END>—{
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 5 - --- Total Rungs in File = 1

0000 (END>—{
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 6 - TEMPI --- Total Rungs in File =

7

Blocco per trasferire il valore impostato nella parola N7:100 nel temporizza=
tore T4:4.PRE temporizzatore ritardo partenza macchina.(file 8)
Ritardo
partenza
macchina
SBR MOV
0000 Subroutine Move
Source N7:100
300<
Dest T4:4.PRE
300<
Carico il valore della parola N7:101 e la trasferisco nel temporizzatore
T4:7.PRE Temporizzatore conteggio massima permanenza feltri fuori posizione.
Tempo di
permanenza
feltri
fuori
posizione
MOV
0001 Move
Source N7:101
120<
Dest T4:7.PRE
120<
Carico il valore della parola N7:102 e la trasferisco nel temporizzatore
T4:11PRE Temporizzatore per sequenza scarico rotolo.
Tempo sequenza
scarico rotolo
MOV
0002 Move
Source N7:102
1200<
Dest T4:11.PRE
1200<
Carico il valore della parola N7:103 e la trasferisco nel temporizzatore
T4:12.PRE Temporizzatore per apertura coni portarotolo.
Tempo di apertura
coni portarotolo.
MOV
0003 Move
Source N7:103
400<
Dest T4:12.PRE
400<
Tempo di
alimentazione tessuto
Tempo di
alimentazione
tessuto
MOV
0004 Move
Source N7:109
1000<
Dest T4:16.PRE
1000<
—RET
0005 Return
0006 CEND >—
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 7 - POS.ALLARG --- Total Rungs in File = 4
Valore posizione allargatore
Tempo
prosecuzi. Comando
impulsi chiude
apertura allargato.
allargato. KA21
INT T4:27 0:4 ADD
0000 ——— T/O Interrupt 4 F =5 & Add ——
DN 8 Source A N7:158
1746-OW16 448<
Source B 1
1<
Dest N7:158
448<
Valore posizione allargatore
Tempo
prosecuzi. Comando
impulsi apre
chiusura allargato.
allargato. KA2A
T4:28 0:4 SUB
0001 1 F = & Subtract
DN 7 Source A N7:158
1746-OW 16 448<
Source B 1
1<
Dest N7:158
448<
RET ——
0002 Return
0003 CEND »—
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0000

0001

0002

0003

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 8 - GEST.TASTI --- Total Rungs in File = 57

Temporizzatore ritardo reset rele’ memorizzazione marcia B3/61 permette di
azzerare le parole inerenti la velocita' della macchina

Rele chiu. Ritardo
contatto reset
di marcia parole
avanti velocita'
KA14 macchina
SBR 0:4 TON
Subroutine = E Timer On Delay EN =
12 Timer T4:20
1746-OW16 Time Base 0.01 DN e=
Preset 100<
Accum 100<
Aux memorizzazione di marcia per permettere quando premiamo 1 arresto di ripor=
tare a zero tutte le parole inerenti le velocita'della macchina.
Ritardo
reset
parole Aux
Aux di velocita' memorizz.
marcia macchina marcia
B3:2 T4:20 B3:3
1 E >t D
1 DN 13
Aux
memorizz.
marcia
B‘3:‘3
| ]
13
Quando sono in marcia eseguo il salto nella subroutine 12 dove vado a calcolare
i metri eseguiti dalla macchina.
Aux
memorizz.
marcia
B3:3 JSR
1 B Jump To Subroutine
13 SBR File Number U:12
Reset
conteggio
Pressione metri
tasto CLR tessuto
N7:31 CLR
| | Clear
13 Dest N7:127
o<
Conteggio
metri
totali Conteggio
C5:4 metri
] [ totali
DN C5:4

C RES »—
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scarico falda-rotolo.

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 8 - GEST.TASTI --- Total Rungs in File = 57

Temporizzatore ritardo reset conteggio metri macchina quando eseguiamo qualche

Reset Reset
conteggio conteggio
dei metri dei metri
Led scarico rotolo macchina macchina
0:5 T4:38 TON
0004 J E s Timer On Delay —CEN ——7—
2 DN Timer T4:38
1746-OW8 Time Base 0.01 —CDN>—
Preset 100<
Accum 0<
Memorizza.
partenza
scarichi
B3:9
SN
L
0
Visualizzazione metri tessuto al momento dello scarico
Memorizza.
partenza
scarichi
B3:9 B3:9 —MOV
0005 1 F [ OSR | Move
0 1 Source C5:10.ACC
153<
Dest N7:130
o<
Pressione Reset conteggio
tasto Al metri parziali
N7:31 CLR
0006 | | Clear
10 Dest N7:128
153<
Conteggio
metri
parziali Conteggio
C5:10 metri
J E parziali
DN C5:10
CRES »—
Reset
conteggio
dei metri
macchina
T4:38
1 E
O C
DN
Ritardo
uscita
Pulsante aumenta dalla
sovralimentazione % subroutine
master 16
1.2 TOF
0007 | | Timer Off Delay —CEN >
8 Timer T4:47
1746-1B16 Time Base 0.01 —CDN>»—
Preset 200<
Pulsante diminuisce Accum 200<
sovralimentazione %
master
1:2
|
1746-1B16
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 8 - GEST.TASTI --- Total Rungs in File = 57
Visualizzazione messaggio aumenta-diminuisce sovralimentazione %
Ritardo
uscita
dalla
subroutine
16
T4:47 JSR
0008 ] [ Jump To Subroutine 1
DN SBR File Number U:16
Pulsante aumenta
sovralimentazione % Ritardo uscita
slave dalla subroutine 15
1.2 TOF
0009 J E Timer Off Delay —CEND>—
3 Timer T4:49
1746-1B16 Time Base 0.01 —CDN>—
Preset 200<
Pulsante diminuisce Accum 200<
sovralimentazione %
slave
1.2
1 E
1 C
4
1746-1B16
Visualizzazione messaggio aumenta-diminuisce sovralimentazione % slave
Ritardo uscita
dalla subroutine 15
T4:49 JSR
0010 ] [ Jump To Subroutine
DN SBR File Number U:15
Pulsante Ritardo
aumenta uscita
velocita' dalla
macchina subroutine
17
I:1 TOF
0011 1 E Timer Off Delay —CEND>—
9 Timer T4:48
1746-1B16 Time Base 0.01 | —CDNJ)—
Preset 200<
Pulsante Accum 200<
diminuisce
velocita'
macchina-
I:1
[
I
15
1746-1B16
Visualizzazione messaggio aumenta-diminuisce velocita' macchina
Ritardo
uscita
dalla
subroutine
17
T4:48 JSR
0012 ] [ Jump To Subroutine
DN SBR File Number U:17
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 8 - GEST.TASTI --- Total Rungs in File = 57
Ritardo
uscita
Pulsante dalla
apertura subroutine
allargat. 20
1.3 TOF
0013 41 F Timer Off Delay —CEN>—
8 Timer T4:50
1746-1B16 Time Base 0.01 —CDN>—
Preset 200<
Pulsante Accum 200<
chiusura
allargat.
1:3
4 F
9
1746-1B16
Visualizzazione messaggio apre-chiude allargatore destro
Ritardo
uscita
dalla
subroutine
20
T4:50 JSR
0014 ] [ Jump To Subroutine
DN SBR File Number U:20
Aux
Pulsante pulsante
marcia Inversione
indietro di marcia
N7:32 B3:1
0015 | D
2 5
Pulsante
esterno
di marcia
indietro
2
|
14
1746-1B16
Pulsante marcia di Aux pulsante marcia
preriscaldo di preriscaldo
N7:32 B3:1
0016 1 b P
1 6
Contattore
Aux inserimento ventola
ventola decatizzo decatizzo
B3:7 04
0017 | | C D
0 0
1746-OW16
Visualizz.
messaggio
ventola
Aux inserimento decatizzo
ventola decatizzo inserita
B3:7 B3:9
0018 | | C D
0 12
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 8 - GEST.TASTI --- Total Rungs in File = 57
Visualez
Aux inserimento messaggio
fotocellule fotocellu.
allargatore allargato.
B3:7 B3:10 B3:10
0019 4 F | OSR } D
4 1 0
Impulso
visualizzazione
Pulsante marcia di messaggio
preriscaldo preriscaldo
N7:32 B3:0 B3:0
0020 1 B | OSR } D
1 3 4
11 temporizzatore T4:16 conta il tempo che intercorre tra 1'impulso 0 e
l'impulso 10
Fotocellu. fotocell. Aux inserimento Tempo di
alimtazio. mancanza fotocellule Contatto alimentazione
tessuto tessuto. introduzione emergenza tessuto
1.2 1:2 B3:7 I:1 T4:16
0021 | | | | e
12 13 6 10 DN
1746-1B16 1746-1B16 1746-1B16
Tempo di
alimentazione
tessuto
T‘4:‘16
|
EN
Tempo di
alimentazione
tessuto
TON
Timer On Delay —CEN >
Timer T4:16
Time Base 0.01 —CDN>»—
Preset 1000<
Accum 0<
Comando
Tempo di motore
alimentazione cilindro
tessuto introduz.
T4:16 04
0022 R C D
EN 1
1746-OW16
Pulsante
cilindro
alimentaz.
tessuto in
manuale
N7:32
1 E
O C
8
Vis.messa.
fotocellu.
Aux inserimento alimentaz.
fotocellule tessuto
introduzione inserita
B3:7 B3:10 B3:10
0023 | OSR | .
6 5 4
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0024

0025

0026

0027

0028

0029

0030

0031

0032

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 8 - GEST.TASTI --- Total Rungs in File = 57
Contattore
Aux inserimento ventola
ventola aspira aspira
vapori vapori
B3:7 0:4
1 E Yy
1 C L/
2 6
1746-OW16
Vis.messa.
ventola
Aux inserimento aspira
ventola aspira vapori
vapori inserita
B3:7 B3:12 B3:12
J E | OSR | P
2 6 5
Memoria inserimento Impulso inserimento
riscaldamento riscaldamento
elettrico 1°cilindro elettrico 1°cilindro
B3:7 B3:5 B3:5
| | | OSR | P
8 6 7
Ritardo intervento
Memoria inserimento allarme alta Comando
riscaldamento temperatura riscaldamento
elettrico 1°cilindro 1°cilindro elettrico 1°cilindro
B3:7 T4:55 04
| | il C
8 DN 14
1746-OW16
Memoria inserimento Impulso inserimento
riscaldamento riscaldamento
elettrico 2°cilindro elettrico 2°cilindro
B3:7 B3:5 B3:5
| | OSR | »
10 8 9
Ritardo intervento
Memoria inserimento allarme alta Comando
riscaldamento temperatura riscaldamento
elettrico 2°cilindro 2°cilindro elettrico 2°cilindro
B3:7 T4:56 04
| iln D
10 DN 15
1746-OW16
Impulso cilindri in
Memoria cilindri in pressione x
pressione messaggio
B3:7 B3:5 B3:5
| | OSR | o
12 1 2
Memoria seleziona Impulso seleziona
falda-rotolo falda x messaggio
B3:7 B3:3 B3:3
N | OSR | P
14 3 4
Memoria seleziona Impulso seleziona
falda-rotolo rotolo X messaggio
B3:7 B3:3 B3:3
3 | OSR | P
14 5 6
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0033

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 8 - GEST.TASTI --- Total Rungs in File = 57
Aux parte.
Pulsanti tempo
di marcia di visuali
esterni messaggio
[:2 B3:4
1 E Yy
JC L
10 5
1746-1B16
Serie
pulsanti
di arresto
I:1
1 F
1
1746-1B16
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0034

Visualez
messaggio
fotocellu.
allargato.
B3:10

CUD-3C-4327MAROCCO
LAD 8 - GEST.TASTI --- Total Rungs in File = 57

Aux parte.
tempo

di visuali
messaggio

B3:4
N
L

I E
JC
0

Vis.messa.
fotocellu.
alimentaz.
tessuto
inserita

B3:10
0L

3

|
4

Vis.messa.
ventola
aspira
vapori
inserita
B3:12

1L
J .
5

Visualizz.
messaggio
ventola
decatizzo
inserita

B‘3:‘9

I
12

Impulso inserimento
riscaldamento
elettrico 1°cilindro

B3:5
1 E
4 C

7

Impulso inserimento
riscaldamento
elettrico 2°cilindro
B‘3 ‘ 5

N
9

Impulso cilindri in
pressione x
messaggio

B3:5

1 E

J L

2
Impulso seleziona

falda x messaggio
B3:3

0 C
1 C
4

Impulso seleziona
rotolo x messaggio

B3:3
1 E
1L

6
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0035

Aux parte.
tempo

di visuali
messaggio

B3:4
rC

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 8 - GEST.TASTI --- Total Rungs in File = 57

Tempo di
visualizz.
messaggio
tasto
premuto
T4:21

Tempo di
visualizz.
messaggio
tasto
premuto

TON

|
3

Aux parte.
tempo

di visuali
messaggio

B3:4
1rC

s

DN

I
5

Pulsante
cilindro
alimentaz.
tessuto in
manuale
N7:32

0 F
JC
8

Led scarico rotolo
0:5

[
2

1746-OW8

Pedale di
incorsat.

I:1
1 E
L
13
1746-1B16

Impulso
visualizzazione
messaggio
preriscaldo

B‘3 ‘ 0

|
4

Tempo di
visualizz.
messaggio
tasto
premuto
T4:21

1 L
J C
EN

Timer On Delay —CEN »——

Timer T4:21

Time Base 0.01 —CDN>—

Preset 400<
Accum 0<
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CUD-3C-4327MAROCCO
LAD 8 - GEST.TASTI --- Total Rungs in File = 57

Con I'attivazione del merker B3/68 eseguo il salto nella subroutine 19 dove
vado a visualizzare i messaggi dei tasti premuti.
Tempo di Tempo di
visualizz. visualizz. visualiz.
messaggio messaggio messaggi
tasto tasto tasti
premuto premuto premuti

Consenso

0036

0037

0038

T4:21
I E

T4:21

B3:4
N

| |
EN

Aux
pulsante
Inversione
di marcia

B3:1
I C

5 &

DN

I
5

Pulsante
cilindro
alimentaz.
tessuto in
manuale
N7:32

0 F
J C
8

Aux marcia di
incorsatura e
preriscaldo
B‘31‘2

I
0

0:5

Led scarico rotolo

1F
1 C
2
1746-OW8

Visualizz.
messaggio
ventola
decatizzo
inserita
B3:9

Consenso
visualiz.
messaggi
tasti
premuti
B3:4

C
4

Ventola

decatizzo

inserita
B3:4

I C
JC
12

Ventola
decatizzo
inserita
B‘3 :‘4

I
6

0 C
1 C
4

Sequenza per inserimento fotocellule alimentazione tessuto e presenza tessuto

Impulso
visualizzazione
messaggio
preriscaldo

B‘3 ‘ 0

Consenso
visualiz.
messaggi
tasti
premuti
B‘3 :‘4

N
L
6

Visualizza
messaggio
preriscaldo

B3:0
N

|
4

Visualizza
messaggio
preriscaldo

B3:0
1 E
L

|
4

5

N
5

Page 10

Wednesday, October 05, 2022 - 13:36:11




CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 8 - GEST.TASTI --- Total Rungs in File = 57
Consenso
Visualez visualiz.
messaggio messaggi Inserimen.
fotocellu. tasti fotocellu.
allargato. premuti allargat.
B3:10 B3:4 B3:4
0039 1 F 1 F D
0 4 7
Inserimen.
fotocellu.
allargat.
B3:4
1 E
J C
7
Vis.messa. Consenso
fotocellu. visualiz. Inserimen.
alimentaz. messaggi fotocellu.
tessuto tasti alimentaz.
inserita premuti tessuto
B3:10 B3:4 B3:4
0040 | | C D
4 4 8
Inserimen.
fotocellu.
alimentaz.
tessuto
B3:4
| |
8
Consenso
visualiz.
Pulsanti messaggi
di marcia tasti
esterni premuti Marcia
I:2 B3:4 B3:4
0041 7 E 7 E D
10 4 9
1746-IB16
Marcia
B3:4
1 E
J C
9
Consenso
Serie visualiz.
pulsanti messaggi
di arresto tasti
premuti Arresto
I:1 B3:4 B3:4
0042 | | C D
1 4 10
1746-1B16
Arresto
%3%
I
10
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0043

0044

0045

0046

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 8 - GEST.TASTI --- Total Rungs in File = 57
Vis.messa. Consenso
ventola visualiz. Inserimen.
aspira messaggi ventola
vapori tasti aspira
inserita premuti vapori
B3:12 B3:4 B3:12
I E I L Y
I I N
5 4 9
Inserimen.
ventola
aspira
vapori
B3:12
1 F
9
Consenso
visualiz. Visualizzazione
Impulso inserimento messaggi messaggio
riscaldamento tasti riscaldamento
elettrico 1°cilindro premuti elettrico 1°cilindro
B3:5 B3:4 B3:5
1= 1 E Yy
I C I C L
7 4 10
Visualizzazione
messaggio
riscaldamento
elettrico 1°cilindro
B3:5
1 E
I C
10
Consenso
visualiz. Visualizzazione
Impulso inserimento messaggi messaggio
riscaldamento tasti riscaldamento
elettrico 2°cilindro premuti elettrico 2°cilindro
B3:5 B3:4 B3:5
|| || N
I I N
9 4 11
Visualizzazione
messaggio
riscaldamento
elettrico 2°cilindro
B3:5
|
11
Consenso
visualiz.
Impulso cilindri in messaggi Aux cilindri in
pressione x tasti pressione x
messaggio premuti messaggio
B3:5 B3:4 B3:5
1 E 1 E Yy
JC I C N
2 4 3
Aux cilindri in
pressione x
messaggio
B3:5
N
3
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 8 - GEST.TASTI --- Total Rungs in File = 57
Consenso
visualiz.
messaggi
Impulso seleziona tasti Aux seleziona
falda x messaggio premuti falda x messaggio
B3:3 B3:4 B3:3
0047 1 F 1 F %P
4 4 7
Aux seleziona
falda x messaggio
B3:3
1 F
7
Consenso
visualiz.
messaggi
Impulso seleziona tasti Aux seleziona
rotolo x messaggio premuti rotolo x messaggio
B3:3 B3:4 B3:3
0048 1 F 7 F P
6 4 8
Aux seleziona
rotolo x messaggio
B3:3
1 E
1 C
8
Ritardo Ritardo Ritardo Aux reset
uscita uscita uscita mess.dopo
dalla dalla dalla la pressi.
subroutine subroutine subroutine Ritardo uscita dei tasti
16 17 20 dalla subroutine 15 in manuale
T4:47 T4:48 T4:50 T4:49 B3:3 B3:5
0049 iln lln cidln alln | OSR | »
DN DN DN DN 2 0
Con I"attivazione del merker B3/68 eseguo il salto nella subroutine 19 dove
vado a visualizzare i messaggi dei tasti premuti.
Consenso
visualiz.
messaggi
tasti
premuti
B3:4 JSR
0050  E Jump To Subroutine
4 SBR File Number U:19
Azzeramento parole N7:14-N7:84-N7:85-N7:86
Tempo di Consenso
visualizz. visualiz.
messaggio messaggi
tasto tasti
premuto premuti
T4:21 B3:4 JSR
0051  F 5 £ Jump To Subroutine
DN 4 SBR File Number U:11
Aux reset
mess.dopo
la pressi.
dei tasti
in manuale
B3:5
| |
0
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 8 - GEST.TASTI --- Total Rungs in File = 57
Quando forziamo la pagina 10 nella word N7:14(forzamento pagina) salto nella subroutine 6 dove andiano a caricare tutti i valori dei
temporizzatori che si possono programmare.(file 8)
EQU JSR
0052 Equal Jump To Subroutine
Source A N7:21 SBR File Number U:6
1<
Source B 10
10<
Azzeramento parole N7:3-N7:4
Real time Ritardo reset word
NEQ N7:22 TON
0053 Not Equal = |8 Timer On Delay —CEND>—
Source A N7:30 15 Timer T4:19
0< Time Base 0.01 —CDN>—
Source B 0 Preset 50<
0< Accum 0<
NEQ
Not Equal
Source A N7:31
0<
Source B 0
o<
NEQ
Not Equal
Source A N7:32
o<
Source B 0
o<
Ritardo reset word
T4:19 JSR
0054 | | Jump To Subroutine
DN SBR File Number U:10
RET
0055 Return
0056 CEND 3—
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 9 - MEM.TASTI --- Total Rungs in File = 26
Pulsante
inserimen.
ventola Aux inserimento Aux inserimento
decatizzo ventola decatizzo ventola decatizzo
SBR N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
0000 Subroutine 1 F = & 5 £ LD
4 0 1 0
B3:7
<
1
Pulsante
inserimen.
ventola Aux inserimento Aux inserimento
decatizzo ventola decatizzo ventola decatizzo
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
0001 1 b 1 E = QU
4 0 1 0
B3:7
L
1
Pulsante
inserimen.
ventola
decatizzo
N7:32 B3:7
0002 =5 & U
4 1
Pulsante
inserimen.
ventola Aux inserimento Aux inserimento
aspira ventola aspira ventola aspira
vapori vapori vapori
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
0003 | s s L
5 2 3 2
B3:7
L
3
Pulsante
inserimen.
ventola Aux inserimento Aux inserimento
aspira ventola aspira ventola aspira
vapori vapori vapori
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
0004 1 E 1 E = QP
5 2 3 2
B3:7
L
3
Pulsante
inserimen.
ventola
aspira
vapori
N7:32 B3:7
0005 = & U
5 3
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0006

0007

0008

0009

0010

0011

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 9 - MEM.TASTI --- Total Rungs in File
Pulsante
inserimento Aux inserimento Aux inserimento
fotocellula fotocellule fotocellule
allargatore allargatore allargatore
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
1 E = E = E L
6 4 5 4
B3:7
<
5
Pulsante
inserimento Aux inserimento Aux inserimento
fotocellula fotocellule fotocellule
allargatore allargatore allargatore
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
1 E 1 E = E <P
6 4 5 4
B3:7
<%
5
Pulsante
inserimento
fotocellula
allargatore
N7:32 B3:7
= E <P
6 5
Pulsante
inserimen.
fotocellu. Aux inserimento Aux inserimento
alimentaz. fotocellule fotocellule
tessuto introduzione introduzione
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
| = = L
7 6 7 6
B3:7
<
7
Pulsante
inserimen.
fotocellu. Aux inserimento Aux inserimento
alimentaz. fotocellule fotocellule
tessuto introduzione introduzione
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
1 F 1 E = <P
7 6 7 6
B3:7
L
7
Pulsante
inserimen.
fotocellu.
alimentaz.
tessuto
N7:32 B3:7
5 P
7 7
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 9 - MEM.TASTI --- Total Rungs in File = 26
Pulsante cilindri in Memoria cilindri in Memoria cilindri in
pressione pressione pressione
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
0012 1 F = —— e = LD
9 12 13 12
B3:7
L
13
Pulsante cilindri in Memoria cilindri in Memoria cilindri in
pressione pressione pressione
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
0013 1k 1k = == U
9 12 13 12
B3:7
L
13
Pulsante cilindri in
pressione
N7:32 B3:7
0014 | c—— U
9 13
Pulsante inserimento Memoria inserimento Memoria inserimento
riscaldamento riscaldamento riscaldamento
elettrico 1°cilindro elettrico 1°cilindro elettrico 1°cilindro
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
0015 |} E_—— b———e = == L
10 8 9 8
B3:7
L
9
Pulsante inserimento Memoria inserimento Memoria inserimento
riscaldamento riscaldamento riscaldamento
elettrico 1°cilindro elettrico 1°cilindro elettrico 1°cilindro
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
0016 1 F 1 E = = QP
10 8 9 8
B3:7
L
9
Pulsante inserimento
riscaldamento
elettrico 1°cilindro
N7:32 B3:7
0017 | o] fe——— U
10 9
Pulsante inserimento Memoria inserimento Memoria inserimento
riscaldamento riscaldamento riscaldamento
elettrico 2°cilindro elettrico 2°cilindro elettrico 2°cilindro
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
0018 ] F =_— e = = LD
11 10 11 10
B3:7
L
11
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0019

0020

0021

0022

0023

0024

0025

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 9 - MEM.TASTI --- Total Rungs in File = 26
Pulsante inserimento Memoria inserimento Memoria inserimento
riscaldamento riscaldamento riscaldamento
elettrico 2°cilindro elettrico 2°cilindro elettrico 2°cilindro
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
+ F + F = == U
11 10 11 10
B3:7
L
11
Pulsante inserimento
riscaldamento
elettrico 2°cilindro
N7:32 B3:7
U
11 11
Pulsante seleziona Memoria seleziona Memoria seleziona
falda-rotolo falda-rotolo falda-rotolo
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
 F JF = == —— ] —
12 14 15 14
B3:7
L
15
Pulsante seleziona Memoria seleziona Memoria seleziona
falda-rotolo falda-rotolo falda-rotolo
N7:32 B3:7 B3:7 B3:7
 F _— e == = =
12 14 15 14
B3:7
L
15
Pulsante seleziona
falda-rotolo
N7:32 B3:7
U
12 15
RET
Return
CEND 3—
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0000

0001

0002

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 10 - RESET --- Total Rungs in File = 3
Reset parole N7:30-N7:31 Decodifica a bit gruppi di tasti e tasti speciali
SBR CLR
Subroutine Clear
Dest N7:30
o<
CLR
Clear
Dest N7:31
o<
CLR
Clear
Dest N7:32
o<
—RET
Return
CEND
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0000

0001

0002

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 11 - RESET --- Total Rungs in File = 3
Reset word N7:14(forzamento pagina)N7:84-N7:85(visualizzazione messaggi)
SBR CLR
Subroutine Clear
Dest N7:14
o<
CLR
Clear
Dest N7:84
o<
CLR
Clear
Dest N7:85
o<
CLR
Clear
Dest N7:86
0<
—RET
Return
CEND
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 12 - METRITESSU --- Total Rungs in File = 6
Contattore conteggio metri macchina(totalizzatore).(file 8)
Conteggio
Sensore contametri metri
totali
SBR I:3 CTU
0000 Subroutine 1 F Count Up —CCU —
3 Counter C5:4
1746-1B16 Preset 30000< —C DN »—
Accum 0<
Contattore conteggio metri macchina(parziale).
Conteggio
Sensore contametri metri
parziali
I:3 CTU
0001 1 F Count Up —CU>—
3 Counter C5:10
1746-1B16 Preset 30000< —C DN »—
Accum 153<
Conteggio metri totali tessuto
Reset
conteggio
metri
tessuto
SCP
0002 Scale w/Parameters
Input C5:4.ACC
0<
Input Min. 0
0<
Input Max. N7:60
32767<
Scaled Min. 0
0<
Scaled Max. N7:61
32767<
Output N7:127
0<
Visualizzazione metri tessuto al momento dello scarico(destro)
Reset conteggio
metri parziali
SCP
0003 Scale w/Parameters
Input C5:10.ACC
153<
Input Min. 0
o<
Input Max. N7:60
32767<
Scaled Min. 0
o<
Scaled Max. N7:61
32767<
Output N7:128
153<
RET
0004 Return
0005 CEND 3—
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 13 - PROD.MANUT --- Total Rungs in File = 28
Temporizzatore ritardo partenza scarichi quando si appoggia il tastatore
sul tessuto.
Aux di Clock di Clock di
marcia 1 secondo 1 secondo
SBR B3:2 T4:29 TON
0000 Subroutine 4 F 5 £ Timer On Delay = EN =
1 DN Timer T4:29
Time Base 0.01 —CDN>—
Preset 100<
Accum 34<
Clock di Conteggio
1 secondo secondi
T4:29 CTU
0001 1 F Count Up —CCU »—
DN Counter C5:6
Preset 60< —C DN »—
Accum 26<
Conteggio Conteggio
secondi minuti
C5:6 CTU
0002 | Count Up —CU>—
DN Counter C5:8
Preset 60<|—CDN »—
Accum 43<
Conteggio Conteggio
minuti ore
C5:8 CTU
0003 4 F Count Up —CCU —
DN Counter C5:9
Preset 10000< —C DN »—
Accum 1<
Conteggio
multipli
Conteggio di 10000
ore ore
C5:9 CTU
0004 | Count Up —CU>—
DN Counter C5:12
Preset 100< —C DN »—
Accum 0<
Contattore conteggio manutenzione da effettuare ogni 60 ore di produzione
Conteggio
prima
Conteggio manutenzi.
minuti periodica
C5:8 CTU
0005 | Count Up —CU>—
DN Counter C5:13
Preset 60<|—CDN »—
Accum 0<
Contattore conteggio ore da effettuarsi ogni 81 ore di produzione
Conteggio
seconda
Conteggio manutenzi.
minuti periodica
C5:8 CTU
0006 | Count Up —CU>—
DN Counter C5:14
Preset 81<—CDN »—
Accum 1<
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 13 - PROD.MANUT --- Total Rungs in File = 28
Contattore conteggio manutenzione da effettuarsi ogni 103 ore di produzione
Conteggio
terza
Conteggio manutenzi.
minuti periodica
C5:8 CTU
0007 1 F Count Up —CU>—
DN Counter Cs5:15
Preset 103< —C DN »—
Accum 1<
Contattore conteggio manutenzione da effettuarsi ogni 205 ore di produzione
Conteggio
quarta
Conteggio manutenzi.
minuti periodica
C5:8 CTU
0008 1 F Count Up —CU>—
DN Counter C5:16
Preset 205< —CDN »—
Accum 1<
Contattore conteggio manutenzione da effettuarsi ogni 407 ore di produzione
Conteggio
quinta
Conteggio manutenzi.
minuti periodica
C5:8 CTU
0009 | Count Up —CU>—
DN Counter C5:17
Preset 407<|—CDN >—
Accum 1<
Quando il conteggio del contattore C5:1 e'uguale a 1 setto il merker memoria
B3:0/6
Conteggio Aux
prima manutenz.
manutenzi. Pressione periodica
periodica tasto CLR 60 ore
C5:13 N7:31 B3:0
0010 J E = P
DN 13 6
Aux
manutenz.
periodica
60 ore
B3:0
1 E
I rC
6
Conteggio Aux
seconda manutenz.
manutenzi. Pressione periodica
periodica tasto CLR 81 ore
C5:14 N7:31 B3:0
0011 1 E = E P
DN 13 7
Aux
manutenz.
periodica
81 ore
B3:0
1 E
I C
7
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 13 - PROD.MANUT --- Total Rungs in File = 28
Conteggio Aux
terza manutenz.
manutenzi. Pressione periodica
periodica tasto CLR 103 ore
C5:15 N7:31 B3:0
0012 1 E = E D
DN 13 8
Aux
manutenz.
periodica
103 ore
B3:0
1 E
JrC
8
Conteggio Aux
terza manutenz.
manutenzi. Pressione periodica
periodica tasto CLR 205 ore
C5:16 N7:31 B3:1
0013 J E = P
DN 13 3
Aux
manutenz.
periodica
205 ore
B3:1
1 E
JC
3
Conteggio Aux
quinta manutenz.
manutenzi. Pressione periodica
periodica tasto CLR 407 ore
C5:17 N7:31 B3:1
0014 J E = P
DN 13 4
Aux
manutenz.
periodica
407 ore
B3:1
1 E
JrC
4
Quindi moltiplico il risultato ottenuto per due e lo trasferisco nella parola
N7:132.
Conteggio
Aux di ore
marcia produttive
B3:2 MOV
0015 | | Move
1 Source C5:9.ACC
1<
Dest N7:132
1<
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0016

0017

0018

0019

0020

0021

0022

0023

0024

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 13 - PROD.MANUT --- Total Rungs in File = 28
Quando il contattore arriva a fine conteggio divido la costante 30000(equiva=
lente a 30000 decimi di secondo)per il tempo che intercorre tra un impulso
e l'altro.
Conteggio
ore
Aux di produttive
marcia x 10000
B3:2 ——MOV
1 F
1 Cs:12.ACC
0<
N7:131
0<
Conteggio Conteggio
secondi secondi
C5:6 C5:6
1 F CRES >——
DN
Conteggio Conteggio
minuti minuti
C5:8 Cs:8
| CRES >——
DN
Conteggio Conteggio
ore ore
C5:9 C5:9
| CRES >——
DN
Conteggio Conteggio
multipli multipli
di 10000 di 10000
ore ore
Cs:12 Cs:12
| CRES >——
DN
Aux Conteggio
manutenz. prima
periodica manutenzi.
60 ore periodica
B3:0 C5:13
| CRES >——
6
Aux Conteggio
manutenz. seconda
periodica manutenzi.
81 ore periodica
B3:0 C5:14
| CRES >——
7
Aux Conteggio
manutenz. terza
periodica manutenzi.
103 ore periodica
B3:0 Cs:15
18 | CRES >——
Aux Conteggio
manutenz. quarta
periodica manutenzi.
205 ore periodica
B3:1 C5:16
13 | CRES >——
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 13 - PROD.MANUT --- Total Rungs in File = 28
Aux Conteggio
manutenz. quinta
periodica manutenzi.
407 ore periodica
B3:1 C5:17
0025  E CRES >
4
RET
0026 Return
0027 CEND »—
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0000

0001

0002

0003

0004

0005

0006

0007

0008

0009

0010

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 14 - LED TASTI --- Total Rungs in File = 26
PROGRAMMA GESTIONE LED DEI TASTI FUNZIONE
Pulsante marcia di
preriscaldo
SBR N7:32 N7:12
Subroutine 1 F D>
1 1
Pulsante marcia di
preriscaldo
N7:32 N7:11
—
1 1
Pulsante
marcia
indietro
N7:32 N7:12
1 N
1 N
2 2
Pulsante
marcia
indietro
N7:32 N7:11
—
2 2
Pulsante vapore
vaporizzatore
N7:32 N7:12
| Y
I L
3 3
Pulsante vapore
vaporizzatore
N7:32 N7:11
—
3 3
Aux inserimento
ventola decatizzo
B3:7 N7:12
|| Y
I L
0 4
Aux inserimento
ventola decatizzo
B3:7 N7:11
- — e = E=—
0 4
Aux inserimento
ventola aspira
vapori
B3:7 N7:12
Bl N
mi . L
2 5
Aux inserimento
ventola aspira
vapori
B3:7 N7:11
- —
2 5
Aux inserimento
fotocellule
allargatore
B3:7 N7:12
Bl N
1 L
4 6
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 14 - LED TASTI --- Total Rungs in File = 26
Aux inserimento
fotocellule
allargatore
B3:7 N7:11
0011 e —
4 6
Aux inserimento
fotocellule
introduzione
B3:7 N7:12
0012 5 E 9P
6 7
Aux inserimento
fotocellule
introduzione
B3:7 N7:11
0013 | —
6 7
Pulsante
cilindro
alimentaz.
tessuto in
manuale
N7:32 N7:12
0014 1k .
8 8
Pulsante
cilindro
alimentaz.
tessuto in
manuale
N7:32 N7:11
0015 —
8 8
Memoria cilindri in
pressione
B3:7 N7:12
0016 | D
12 9
Memoria cilindri in
pressione
B3:7 N7:11
0017 e —
12 9
Memoria inserimento
riscaldamento
elettrico 1°cilindro
B3:7 N7:12
0018 4 E = mm
8 10
Memoria inserimento
riscaldamento
elettrico 1°cilindro
B3:7 N7:11
0019 | e D
8 10
Memoria inserimento
riscaldamento
elettrico 2°cilindro
B3:7 N7:12
0020 1 E >
10 11
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 14 - LED TASTI --- Total Rungs in File = 26
Memoria inserimento
riscaldamento
elettrico 2°cilindro
B3:7 N7:11
0021 | e = E=—
10 11
Memoria seleziona
falda-rotolo
B3:7 N7:12
0022 | E—— —— —
14 12
Memoria seleziona
falda-rotolo
B3:7 N7:11
0023 +F D
14 12
—RET
0024 Return
0025 CEND >—
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 15 - FORZAMENTO --- Total Rungs in File = 5
Forzamento pagina
SBR - MOV —
0000 Subroutine Move
Source 24
24<
Dest N7:14
o<
Pulsante aumenta Visualizz.
sovralimentazione % messaggio
slave aumenta
1.2 N7:85
0001 ] [ O
3 0
1746-1B16
Pulsante diminuisce Visualizz.
sovralimentazione % messaggio
slave diminuisce
1.2 N7:85
0002 1 b >
4 1
1746-1B16
—RET ———
0003 Return
0004 CEND
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 16 - FORZAMENTO --- Total Rungs in File = 5
Forzamento pagina
SBR - MOV —
0000 Subroutine Move
Source 26
26<
Dest N7:14
o<
Pulsante aumenta Visualizz.
sovralimentazione % messaggio
master aumenta
1.2 N7:85
0001 ] [ O
8 0
1746-1B16
Pulsante diminuisce Visualizz.
sovralimentazione % messaggio
master diminuisce
1.2 N7:85
0002 1 b >
9 1
1746-1B16
—RET ———
0003 Return
0004 CEND
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0000

0001

0002

0003

0004

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 17 - FORZAMENTO --- Total Rungs in File = 5
SBR —MOV
Subroutine Move
Source 27
27<
Dest N7:14
o<
Pulsante
aumenta
velocita' Visualizz.
macchina messaggio
aumenta
I:1 N7:85
1 N
[ N
9 0
1746-1B16
Pulsante
diminuisce Visualizz.
velocita' messaggio
macchina- diminuisce
I:1 N7:85
1 N
1 C ~N S
15 1
1746-1B16
—RET
Return
CEND
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 18 - --- Total Rungs in File = 1

0000 (END>—{
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 19 - FORZAMENTO --- Total Rungs in File = 19
SBR —MOV
0000 Subroutine Move
Source 20
20<
Dest N7:14
o<
Pedale di
incorsat.
I:1 —MOV
0001 1 F Move
13 Source 1
1746-1B16 1<
Dest N7:84
o<
Aux
pulsante
Inversione
di marcia
B3:1 ——MOV
0002 1 B Move
5 Source 2
2<
Dest N7:84
o<
Impulso cilindri in
pressione x
messaggio
B3:5 —MOV
0003 | | Move
2 Source 4
4<
Dest N7:84
o<
Ventola
decatizzo
inserita
B3:4 —MOV
0004 1 F Move
6 Source 8
/<
Dest N7:84
o<
Inserimen.
ventola
aspira
vapori
B3:12 —MOV
0005 1 F Move
9 Source 16
16<
Dest N7:84
o<
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 19 - FORZAMENTO --- Total Rungs in File = 19
Inserimen.
fotocellu.
allargat.
B3:4 —MOV
0006 1 F Move
7 Source 32
32<
Dest N7:84
o<
Inserimen.
fotocellu.
alimentaz.
tessuto
B3:4 —MOV
0007 1 F Move
8 Source 64
64<
Dest N7:84
o<
Pulsante
cilindro
alimentaz.
tessuto in
manuale
N7:32 —MOV
0008 1 F Move
8 Source 128
128<
Dest N7:84
o<
Aux seleziona
falda x messaggio
B3:3 —MOV
0009 4 F Move
7 Source 256
256<
Dest N7:84
o<
Marcia
B3:4 —MOV
0010 | Move
9 Source 512
512<
Dest N7:84
o<
Arresto
B3:4 —MOV
0011 1 B Move
10 Source 1024
1024<
Dest N7:84
o<
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0012

0013

0014

0015

0016

0017

0018

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 19 - FORZAMENTO --- Total Rungs in File = 19
Visualizza
messaggio
preriscaldo
B3:0 — MOV
T\ ‘F Move
5 Source 2048
2048<
Dest N7:84
o<
Led scarico rotolo
0:5 —MOV
] [ Move
2 Source 4096
1746-OW8 4096<
Dest N7:84
o<
Visualizzazione
messaggio
riscaldamento
elettrico 1°cilindro
B3:5 ———MOV
] [ Move
10 Source 8192
8192<
Dest N7:84
o<
Visualizzazione
messaggio
riscaldamento
elettrico 2°cilindro
B3:5 —MOV
] [ Move
11 Source 16384
16384<
Dest N7:84
o<
Aux seleziona
rotolo x messaggio
B3:3 —MOV
] [ Move
8 Source -32768
-32768<
Dest N7:84
o<
RET
Return
CEND 3—
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 20 - FORZAMENTO --- Total Rungs in File = 5
SBR —— MOV ————
0000 Subroutine Move
Source 25
25<
Dest N7:14
o<
Pulsante Visualizz.
apertura messaggio
allargat. apre
1:3 N7:86
0001 1 F D
8 0
1746-1B16
Pulsante Visualizz.
chiusura messaggio
allargat. chiude
1.3 N7:86
0002 1 F D
9 1
1746-1B16
RET ————
0003 Return
0004 CEND 3—
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 21 - FORZAMENTO --- Total Rungs in File = 15

0000

0001

0002

0003

0004

PROGRAMMA POSIZIONAMENTO ALLARGATORE
Limiti minimo e massimo sulla posizione dell'allargatore

SBR GRT —MOV
Subroutine Greater Than (A>B) Move
Source A N7:114 Source N7:192
531< 1650<
Source B N7:192 Dest N7:114
1650< 531<
Incremento valore di set posizione allargatore(in manuale)
LES —MOV
Less Than (A<B) Move
Source A N7:114 Source N7:193
531< 280<
Source B N7:193 Dest N7:114
280< 531<
PROGRAMMA POSIZIONAMENTO ALLARGATORE
Limite massimo sul valore di set
ADD
Add
Source A N7:114
531<
Source B N7:150
S5<
Dest N7:152
536<
Limite minimo sul valore di set
SUB
Subtract
Source A N7:114
531<
Source B N7:150
S5<
Dest N7:151
526<
Aux
allargato.
in posizio
LIM B3:6
Limit Test 0.
Low Lim N7:151 4
526<
Test N7:115
531<
High Lim N7:152
536<
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 21 - FORZAMENTO --- Total Rungs in File = 15
Valore di set > del valore corrente
Comando Termica
Aux chiude allargato.
allargato. allargato. e aliment. Contatto
in posizio KA21 tessuto emergenza
GRT B3:6 0:4 I:2 I:1
0005 Greater Than (A>B) 1 £ = E = E = E
Source A N7:114 4 8 1 10
531< 1746-OW16 1746-1B16 1746-1B16
Source B N7:115
531<
Tempo
prosecuzi.
Pulsante impulsi
apertura chiusura
allargat. allargato.
1:3 T4:28
1 E 5 &
8 DN
1746-1B16
Comando
apre
allargato.
KA2A
0:4
AR
N
7
1746-OW16
Valore di set < del valore corrente
Comando Termica
Aux apre allargato.
allargato. allargato. e aliment. Contatto
in posizio KA2A tessuto emergenza
LES B3:6 0:4 1:2 I:1
0006 Less Than (A<B) J £ = & 5 & 5 B
Source A N7:114 4 7 1 10
531< 1746-OW16 1746-1B16 1746-1B16
Source B N7:115
531<
Tempo
prosecuzi.
Pulsante impulsi
chiusura apertura
allargat. allargato.
I:3 T4:27
N el
9 DN
1746-1B16
Comando
chiude
allargato.
KA2I
0:4
Y
NP
8
1746-OW16
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0007

0008

0009

0010

0011

CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 21 - FORZAMENTO --- Total Rungs in File = 15
Ritardo
Pulsante trasferim.
apertura valore
allargat. corrente
I:3 TOF
1 E Timer Off Delay —CEND>—
8 Timer T4:45
1746-1B16 Time Base 0.01 —CDN>—
Preset 100<
Pulsante Accum 100<
chiusura
allargat.
1:3
1
1 C
9
1746-1B16
Incremento valore di set posizione allargatore(in manuale)
Ritardo
trasferim.
valore
corrente
T4:45 —MOV
] [ Move
DN Source N7:115
531<
Dest N7:114
531<
Finecorsa Comando
massima chiude
chiusura allargato.
allargat. KA2I
I:1 0:4 B3:0 —MOV
5 F 5 E | OSR | Move
8 8 2 Source N7:193
1746-1B16 1746-OW 16 280<
Dest N7:158
448<
Temporizzatore per prosecuzione conteggio degli impulsi di apertura allargatore
dovuti all'inerzia del motore.
Tempo
Comando prosecuzi.
apre impulsi
allargato. apertura
KA2A allargato.
0:4 TOF
| | Timer Off Delay —CEN >
7 Timer T4:27
1746-OW16 Time Base 0.01 —CDN>»—
Preset 100<
Accum 100<
Temporizzatore per prosecuzione conteggio degli impulsi di chiusura allargatore
dovuti all'inerzia del motore.
Tempo
Comando prosecuzi.
chiude impulsi
allargato. chiusura
KA21 allargato.
0:4 TOF
J E Timer Off Delay —CEND>—
8 Timer T4:28
1746-OW16 Time Base 0.01 | —CDNJ)—
Preset 100<
Accum 100<
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 21 - FORZAMENTO --- Total Rungs in File = 15
Trasferisco il valore accumulato nella N7:158 nella parola N7:115
(valore corrente posizione allargatore)
SCP
0012 Scale w/Parameters
Input N7:158
448<
Input Min. N7:193
280<
Input Max. N7:156
1197<
Scaled Min. N7:193
280<
Scaled Max. N7:192
1650<
Output N7:115
531<
RET ——
0013 Return
0014 CEND 3—
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LAD 22 - --- Total Rungs in File = 1

0000 (END>—{
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LAD 23 - --- Total Rungs in File = 1

0000 (END>—{
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LAD 24 - --- Total Rungs in File = 1

0000 (END>—{
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LAD 25 - --- Total Rungs in File = 1

0000 (END>—{
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LAD 26 - --- Total Rungs in File = 1

0000 (END>—{
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LAD 27 - SOVR.%SLAV --- Total Rungs in File

CUD-3C-4327MAROCCO

CALCOLO DEL VALORE DELLA SOVRALIMENTAZIONE % SLAVE
Valore del limite minimo e massimo della sovralimentazione % slave

12

SBR GRT —— MOV ————
0000 Subroutine Greater Than (A>B) Move
Source A N7:153 Source N7:216
0< 15<
Source B N7:216 Dest N7:153
15< 0<
CALCOLO DEL VALORE DELLA SOVRALIMENTAZIONE % SLAVE
Valore del limite minimo e massimo della sovralimentazione % slave
LES —— MOV ———
0001 Less Than (A<B) Move
Source A N7:153 Source N7:217
0< -15<
Source B N7:217 Dest N7:153
-15< 0<
Incremento valore di set sovralimentazione % slave
Aux blocco
Pulsante aumenta Clock di 1 sec.per incremento
sovralimentazione % incremento parametri sovralimentazione %
slave macchina slave
1.2 T4:2 B3:4 ADD
0002 1 F 1 F = E Add
3 DN 0 Source A N7:153
1746-1B16 0<
Source B 1
1<
Dest N7:153
o<
Decremento valore di set sovralimentazione % slave
Aux blocco
Pulsante diminuisce Clock di 1 sec.per decremento
sovralimentazione % incremento parametri sovralimentazione %
slave macchina slave
1.2 T4:2 B3:4 SUB
0003 1 B 1 F 5 £ Subtract
4 DN 1 Source A N7:153
1746-IB16 0<
Source B 1
1<
Dest N7:153
o<
Aux blocco
incremento
sovralimentazione %
slave
GEQ B3:4
0004 Grtr Than or Eql (A>=B) 0
Source A N7:153 0
o<
Source B N7:216
15<
Aux blocco
decremento
sovralimentazione %
slave
LEQ B3:4
0005 Less Than or Eql (A<=B) 0
Source A N7:153 1
o<
Source B N7:217
-15<
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 27 - SOVR.%SLAV --- Total Rungs in File = 12
Prendo il valore di set di sovralimentazione % slave(N7:156) gli sommo 100
il risultato(N7:218) viene moltiplicato x la velocita' di sovralimentazione %
master(N7:165)il tutto viene diviso x 100 e troviamo il valore scalato di
sovralimentazione % slave(N7:220)
—ADD ————
0006 Add
Source A N7:153
o<
Source B 100
100<
Dest N7:218
100<
MUL ———
Multiply
Source A N7:162
150<
Source B N7:218
100<
Dest N7:219
15000<
DDV
Double Divide
Source 100
100<
Dest N7:220
150<
Reset
bit di
overflow
S:5
U
0
Calcolo uscita analogica della sovralimentazione % slave
Aux marcia di
incorsatura e Comando inversione
Led scarico rotolo di marcia KA12
0:5 0:4 MUL ———
0007 = = & Multiply
2 10 Source A N7:220
1746-OW8 1746-OW16 150<
Source B 32764
32764<
Dest N7:221
32767<
DDV
Double Divide
Source N7:125
600<
Dest N7:223
8191<
Reset
bit di
overflow
S:5
>
0
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 27 - SOVR.%SLAV --- Total Rungs 12
Aux marcia di
incorsatura e Aux di
preriscaldo marcia
B3:2 B3:2 MUL
0008 1 F 1 F Multiply
0 1 Source A N7:243
6881<
Comando inversione Source B N7:218
di marcia KA12 100<
0:4 Dest N7:230
1 F 32767<
10
1746-OW16
DDV
Double Divide
Source 100
100<
Dest N7:231
6881<
Reset
bit di
overflow
S:5
U
0
Aux di
marcia Led scarico rotolo
B3:2 0:5 MUL
0009 1 F 1 F Multiply
1 2 Source A N7:241
1746-OW8 1892<
Source B N7:218
100<
Dest N7:234
o<
DDV
Double Divide
Source 100
100<
Dest N7:235
o<
Reset
bit di
overflow
S:5
P
0
—RET
0010 Return
0011 CEND
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 28 - VELOCITA --- Total Rungs in File = 9

CALCOLO DEL VALORE DELLA VELOCITA'DELLA MACCHINA
Valore limite minimo e massimo della velocita' della macchina

SBR GRT —MOV
Subroutine Greater Than (A>B) Move
Source A N7:118 Source N7:196
150< 420<
Source B N7:196 Dest N7:118
420< 150<
LES —MOV
Less Than (A<B) Move
Source A N7:118 Source N7:197
150< 0<
Source B N7:197 Dest N7:118
0< 150<
Clock di Clock di
Pulsante 01 sec.per 01 sec.per
diminuisce incremento incremento
velocita' parametri parametri
macchina- macchina macchina
I:1 T4:54 TON
| | = & Timer On Delay —CEN >
15 DN Timer T4:54
1746-1B16 Time Base 0.01 —CDN>—
Preset 10<
Pulsante Accum 0<
aumenta
velocita'
macchina
I:1
[
|
9
1746-1B16
Incremento valore di set velocita' macchina
Pulsante Clock di
aumenta 01 sec.per
velocita' incremento
macchina parametri
macchina
I:1 T4:54 ADD
1 E 1 E Add
9 DN Source A N7:118
1746-IB16 150<
Source B N7:159
1<
Dest N7:118
150<
Decremento valore di set velocita' macchina
Clock di
Pulsante 01 sec.per
diminuisce incremento
velocita' parametri
macchina- macchina
I:1 T4:54 SUB
1 F 1 F Subtract
15 DN Source A N7:118
1746-1B16 150<
Source B N7:159
1<
Dest N7:118
150<
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CUD-3C-4327MAROCCO
LAD 28 - VELOCITA --- Total Rungs in File = 9

Calcolo del valore analogico della velocita' della macchina

Prendo il valore di set della velocita' della macchina(N7:118)lo moltiplico
per 32764 (valore binario equivalente ai 10 volt analogici)il risultato viene
diviso x N7:125(velocita'raggiungibile dalla macchina a 10 volt)e si
ottiene il valore binario impostato N7:143

MUL
0005 Multiply
Source A N7:118
150<
Source B 32764
32764<
Dest N7:126
32767<
DDV
Double Divide
Source N7:125
600<
Dest N7:143
8191<
Reset
bit di
overflow
S:5
0006 U
0
RET —————
0007 Return
0008 CEND 3—
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 29 - SOVR.%MAST --- Total Rungs in File = 10
CALCOLO VALORE ANALOGICO SOVRALIMENTAZIONE % MACCHINA
Incremento valore di set sovralimentazione %
Aux
Pulsante aumenta Clock di 1 sec.per blocco
sovralimentazione % incremento parametri incremento
master macchina sovralim.%
SBR [:2 T4:2 B3:0
0000 Subroutine ] [ ] [ j/E
8 DN 13
1746-IB16
ADD
Add
Source A N7:116
o<
Source B N7:165
1<
Dest N7:116
o<
Decremento valore di set sovralimentazione %
Aux
Pulsante diminuisce Clock di 1 sec.per blocco
sovralimentazione % incremento parametri decremento
master macchina sovralim.%
1.2 T4:2 B3:0 SUB
0001 | | | = Subtract
DN 14 Source A N7:116
1746-1B16 0<
Source B N7:165
1<
Dest N7:116
0<
Se la parola N7:116 e'maggiore o uguale a 30 attivo il merker B3/13
Aux
blocco
incremento
sovralim.%
GEQ B3:0
0002 Grtr Than or Eql (A>=B) D
Source A N7:116 13
o<
Source B 40
40<
Se la parola N7:116 e'minore o uguale a -30 attivo il merker B3/14
Aux
blocco
decremento
sovralim.%
LES B3:0
0003 Less Than (A<B) D
Source A N7:116 14
0<
Source B -20
-20<
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 29 - SOVR.%MAST --- Total Rungs in File = 10
Creiamo la banda intorno al valore di set(N7:116)
—ADD ———
0004 Add
Source A N7:116
o<
Source B 100
100<
Dest N7:160
100<
MUL ———
Multiply
Source A N7:118
150<
Source B N7:160
100<
Dest N7:161
15000<
DDV
Double Divide
Source 100
100<
Dest N7:162
150<
Aux marcia di
incorsatura e Comando inversione
Led scarico rotolo preriscaldo di marcia KA12
0:5 B3:2 04 MUL ————
0005 = |8 = |8 s Multiply
2 0 10 Source A N7:162
1746-OW8 1746-OW16 150<
Source B 32764
32764<
Dest N7:167
32767<
DDV
Double Divide
Source 600
600<
Dest N7:166
8191<
Reset
bit di
overflow
S:5
P
0
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 29 - SOVR.%MAST --- Total Rungs in File = 10
Aux di
marcia Led scarico rotolo
B3:2 0:5 MUL
0006 1 F 1 F Multiply
1 2 Source A N7:240
1746-OW8 1720<
Source B N7:160
100<
Dest N7:246
32767<
DDV
Double Divide
Source 100
100<
Dest N7:241
1892<
Reset
bit di
overflow
S:5
P
0
Aux marcia di
incorsatura e Aux di
preriscaldo marcia
B3:2 B3:2 MUL
0007 1 F 1 B Multiply
0 1 Source A N7:242
6881<
Comando inversione Source B N7:160
di marcia KA12 100<
0:4 Dest N7:247
1 F 32767<
10
1746-OW16
DDV
Double Divide
Source 100
100<
Dest N7:243
6881<
Reset
bit di
overflow
S:5
P
0
—RET
0008 Return
0009 CEND
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CUD-3C-4327MAROCCO
LAD 30 - TERMORE.1 --- Total Rungs in File = 11

Se il valore letto dalla termocoppia e'minore di 0 prendo O e lo trasferisco
nel modulo analogico di ingresso 1:6.0

Se il valore letto dalla termocoppia e'maggiore di 32767 prendo il valore
32767 e lo trasferisco nel modulo analogico di ingresso

SBR LES —MOV
0000 Subroutine Less Than (A<B) Move
Source A 1:6.0 Source 0
1563< 0<
Source B 0 Dest 1:6.0
0< 1563<
GRT —MOV
0001 Greater Than (A>B) Move
Source A 1:6.0 Source 32767
1563< 32767<
Source B 32767 Dest 1:6.0
32767< 1563<

11 valore letto dalla termocoppia viene elaborato etrasferito nella parola
N10:30(variabile di controllo)

SCL
0002 Scale
Source 1:6.0
1563<
Rate [/10000] 5000
5000<
Offset N10:35
o<
Dest N10:30
791<
—PID
0003 PID
Control Block N10:0
Process Variable N10:30
Control Variable N10:31
Control Block Length 23
Setup Screen <
Temporizzatore di ciclo prima termoregolazione
Tempo di
ciclo 1"
termorego.
TON
0004 Timer On Delay = EN =
Timer T4:30
Time Base 0.01 —CDN>»—
Preset 500<
Accum 472<
Tempo di Comando
ciclo 1" riscaldamento
termorego. elettrico 1°cilindro
GRT 0:5
0005 Greater Than (A>B) U
Source A T4:30.ACC 1
472< 1746-OW8
Source B N10:32
o<

Memoria inserimento
riscaldamento
elettrico 1°cilindro

\

8
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 30 - TERMORE.1 --- Total Rungs in File = 11
Tempo di Tempo di
ciclo 1" ciclo 1"
termorego. termorego.
T4:30 T4:30
0006 1 F C RES >
DN
Memoria inserimento Comando
riscaldamento riscaldamento
elettrico 1°cilindro elettrico 1°cilindro
NEQ B3:7 0O:5
Not Equal 1 F L
Source A N10:32 8 1
0< 1746-OW8
Source B 0
o<
Bit di
aggiornam.
ciclo
N10:0 MUL
0007 J F Multiply
13 Source A N10:31
o<
Source B T4:30.PRE
500<
Dest N10:32
o<
DDV
Double Divide
Source 16383
16383<
Dest N10:32
o<
Reset
bit di
overflow
S:5
0008 49
0
—RET
0009 Return
0010 CEND »—
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 31 - IMPOSTEMP --- Total Rungs in File

Caricamento del tempo di ciclo della termoregolazione del 1°cilindro

SBR

Subroutine

4

Caricamento del tempo di ciclo della termoregolazione del 2°cilindro

Tempo di
ciclo 1"
termorego.
MOV
Move
Source N7:80
500<
Dest T4:30.PRE
500<
Tempo di
ciclo 2"
termorego.
—MOV
Move
Source N7:81
500<
Dest T4:31.PRE
500<
—RET
Return
CEND
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 32 - TERMORE.2 --- Total Rungs

Se il valore letto dalla termocoppia e'minore di 0 prendo O e lo trasferisco
nel modulo analogico di ingresso 1:6.0

Se il valore letto dalla termocoppia e'maggiore di 32767 prendo il valore
32767 e lo trasferisco nel modulo analogico di ingresso

SBR LES —MOV
Subroutine Less Than (A<B) Move
Source A 1:6.1 Source 0
839< 0<
Source B 0 Dest [:6.1
0< 839<
Se il valore letto dalla termocoppia e'minore di 0 prendo O e lo trasferisco
nel modulo analogico di ingresso 1:6.1
Se il valore letto dalla termocoppia e'maggiore di 32767 prendo il valore
32767 e lo trasferisco nel modulo analogico di ingresso
GRT —MOV
Greater Than (A>B) Move
Source A [:6.1 Source 32767
839< 32767<
Source B 32767 Dest I:6.1
32767< 839<
11 valore letto dalla termocoppia viene elaborato etrasferito nella parola
N10:30(variabile di controllo)
SCL
Scale
Source I:6.1
839<
Rate [/10000] 5000
5000<
Offset N11:35
o<
Dest N11:30
420<
—PID
PID
Control Block N11:0
Process Variable N11:30
Control Variable NI11:31
Control Block Length 23
Setup Screen <
Tempo di
ciclo 2"
termorego.
TON
Timer On Delay = EN ==
Timer T4:31
Time Base 0.01 —CDN>»—
Preset 500<
Accum 251<
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CUD-3C-4327MAROCCO

LAD 32 - TERMORE.2 --- Total Rungs in File = 11
Tempo di
ciclo 2" Comando
termorego. riscaldamento
elettrico 2°cilindro
GRT 0:5
0005 Greater Than (A>B) U
Source A T4:31.ACC 6
251< 1746-OW8
Source B NI11:32
o<
Memoria inserimento
riscaldamento
elettrico 2°cilindro
B3:7
= E
10
Tempo di Tempo di
ciclo 2" ciclo 2"
termorego. termorego.
T4:31 T4:31
0006 | | C RES
DN
Memoria inserimento Comando
riscaldamento riscaldamento
elettrico 2°cilindro elettrico 2°cilindro
NEQ B3:7 O:5
Not Equal | | L
Source A N11:32 10 6
0< 1746-OW8
Source B 0
o<
Bit di
aggiornam.
ciclo
N11:0 MUL
0007 J F Multiply
13 Source A N11:31
o<
Source B T4:31.PRE
500<
Dest N11:32
o<
DDV
Double Divide
Source 16383
16383<
Dest N11:32
o<
Reset
bit di
overflow
S:5
0008 49
0
—RET
0009 Return
0010 CEND
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